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Standard |ER16 |ER20
sw17  |[sw25  |swz2s
U/min // rpm
Max
®
Min
o L1 ———0-10VDC




1. simbolos e abreviaturas

Os simbolos usados nestas instrugdes e, se aplicavel, na ferramenta eléctrica destinam-se a
chamar a sua atencgéo para possiveis perigos ao trabalhar com esta ferramenta eléctrica.
Vocé deve compreender o significado dos simbolos/instrugdes e agir em conformidade para
utiliza-la de forma mais eficiente e segura. Os avisos, notas e simbolos de seguranga ndo
substituem as medidas de prevencao de acidentes de acordo com os regulamentos.

Symbole
Nota particularmente importante para a seguranga. Siga-os sempre, caso contrario podem
ocorrer lesdes graves.

Aviso de tenséo eléctrica perigosa = desligar da rede

Aviso de superficie quente

Para uma situagéo potencialmente perigosa que, se nao for evitada, pode resultar
em lesGes pessoais ou danos materiais

Usar proteccéo auditiva

Usar luvas de protecgéo

Instrugbes de aplicagao e outras informagbes uteis

2. instrucdes de seguranca

Leia as instrucbes gerais de segurancga (no folheto em separado) e
instrucdes. O ndo cumprimento das informacdes e instrugdes de seguranga pode causar
choques eléctricos, incéndio e/ou ferimentos graves.

OLe®P P ®

Riscos residuais: Embora as instru¢des de funcionamento das nossas ferramentas eléctricas
contenham instru¢des detalhadas sobre como trabalhar em seguranga com as ferramentas,
cada ferramenta eléctrica tem certos riscos residuais que ndo podem ser completamente
eliminados, mesmo através de dispositivos de proteccao.

Por isso, utilize sempre ferramentas eléctricas com o cuidado necessario.



Utilizagao prevista

O motor de fresagem e moagem incorporado destina-se a trabalhos de fresagem e moagem
em madeira, componentes de plastico e aluminio. A unidade nao tem protecgao contra
arranque e, portanto, s6 pode ser operada numa instalagéo fixa (por exemplo, pértico CNC ou
suporte de fresagem), de acordo com os regulamentos da UE. O uso manual ou guiado a méo
nao é, portanto, permitido pela legislagdo da UE.

Requisitos para o utilizador

A unidade s6 pode ser operada,

reparada e mantida por pessoal autorizado e instruido. Esta pessoa deve ter lido e compreen-
dido as instru¢des de operagao

e as instrugdes de seguranga:

3. descrigao do dispositivo
@ 1 Porca de unido

2 Collet
3 Eixo
4 Bloqueio do eixo

Interruptor de ligar/desligar

6 Roda de ajuste para regulagao de velocidade
7 Médulo de cabo de rede
8 Dispositivo de bloqueio do médulo de cabo de rede

Versoes da unidade

@ ... FM Motor de moagem sem controlo de velocidade
.. FME Motor de fresagem com controlo de velocidade
.. FME ... Motor de fresagem com mdédulo de cabo de ligagédo a rede

..FME ... DI Motor de fresagem com controlo de velocidade externo



4. Comissionamento

Antes da colocacdo em funcionamento, verifi se a tensao e a frequéncia d
r indicadas na placa de caracteristi correspondem aos dados da sua rede
eléctrica. Se necessario, ligue o moédulo do cabo de rede ao aparelho,

@ A ferramenta eléctrica é duplamente isol ; por esta razao, um condutor de

terra € desnecessario. Além disso, o aparelho é livre de interferéncias de radio e
TV, bem como resistente a interferéncias.

Cabo de rede

Se o cabo de rede for danificado durante o trabalho, desligue-o imediatamente da tomada. Os
cabos de rede danificados ndo devem ser usados. Devem ser substituidos imediatamente por
um especialista.

Médulo de cabo de rede

Médulo de cabo de rede com fixador de libertagdo rapida de patente. Conecte o moédulo de
cabo de rede 7 na tomada fornecida no final da caixa. A ficha deve ser encaixada no lugar. Use
apenas o modulo de cabo de rede para ferramentas eléctricas AMB (ferramentas eléctricas
Kress até ao ano de fabrico de 2018).

Nao tente operar outras ferramentas com ele. Os médulos de cabo de rede danificados ndo
devem ser usados. Devem ser imediatamente substituidos por um novo médulo de cabo de
rede. Para remover o cabo de alimentagéao, pressione os dois botbes de bloqueio 8 e puxe

o0 modulo de cabo 7 para fora da caixa da unidade. Utilize apenas modulos de cabo de rede
originais AMB.

As seguintes fungdes adicionais estdo integradas em todas as unidades com a
designacao de tipo ...FME...:

Electrénica de onda completa
A velocidade em vazio e carga é mantida constante e garante um desempenho de corte
uniforme.

Funcao adicional de protecgdo contra sobreaquecimento
Em caso de sobreaquecimento ndo permitido, o aparelho reduz automaticamente a velocidade
até que o aparelho seja suficientemente arrefecido.

Fungao adicional de arranque suave

A limitagdo da corrente de arranque reduz a corrente de arranque. Como resultado, o motor
nao acelera abruptamente até a velocidade pré-seleccionada. Isto pode prolongar a vida util da
maquina.



Protecgéo electronica contra sobrecarga

Se a carga no motor for demasiado elevada, a monitorizagéo integrada do motor reduz a ve-
locidade do motor de moagem. A maquina deve entéo ser descarregada - € melhor remové-la
brevemente da peca de trabalho em - para que a poténcia total esteja novamente disponivel.
Como remédio, reduza a velocidade de alimentagdo no programa. Se estas indicagbes forem
ignoradas, a maquina muda automaticamente para o modo snooze. Aqui o motor roda a baixa
velocidade para que o ventilador incorporado possa dissipar o grande calor e proteger o motor

de danos.

Fixagado das ferramentas

®
®

A\

| A pinga deve encaixar com um clique audivel na porca de uniéo.

Il O fuso 3 do motor de fresagem e moagem esta equipado com uma pinga de
moagem para segurar as ferramentas. Um fecho do fuso facilita o aperto e
desaperto da porca de capa 1.

Se as ferramentas estiverem demasiado apertadas, é aconselhavel aplicar uma
segunda chave de fuso aberta directamente na parte plana da chave de capa 3
em vez do fecho do fuso. Apds a operagéo de fresagem, a ferramenta e a porca
de capa pode estar quente.

Il Para fixar a ferramenta, blogueie o mandril 3 pressionando o botdo de bloqueio
4 do.

IV Use uma chave de fenda aberta para apertar a porca de capa 1. Quando
destravar a ferramenta, o fuso 3 € novamente bloqueado. Use a chave de boca
aberta para desapertar a porca de capa 1 por uma volta.

Apd6s mais voltas, a ferramenta pode ser removida.

Depois de inserir a ferramenta de insergéo, efectuar um teste a velocidade
maxima e certificar-se de que nenhuma pessoa esta ao alcance da ferramenta
de insercdo rotativa. Danificado ferramentas normalmente quebram-se durante
este periodo de teste.

Ein-/Ausschalten

®
A\

Empurre o interruptor de ligar/desligar 5 para a frente para ligar a unidade.
Pressione a extremidade dianteira inclinada do interruptor de ligar/desligar 5 para
desligar a unidade.

Depois de desligar, a ferramenta continua a funcionar durante um curto periodo
de tempo. O motor de fresagem s6 pode ser desmontado ou uma troca de
ferramenta efectuada com paragem absoluta.



Pré-seleccao da velocidade (opgao)
Nas unidades com roda de ajuste 6, a velocidade pode ser definida com a roda de ajuste 6,
dependendo da gama de aplicagao.

produzidas durante a moagem e n&o apenas o po. Se necessario, reduza a
velocidade até que as aparas visiveis se formem. Por favor, observe as
especificacdes de velocidade do fabricante da fresa ao utilizar a respectiva
ferramenta.

: Em geral, a velocidade deve ser ajustada de modo a que as aparas sejam

Nas unidades com cabo de controlo em vez da roda de ajuste, a velocidade pode ser definida
com um sinal analégico de 0-10 V DC, dependendo da gama de aplicagéo.

Por favor note: Mesmo que o motor seja ligado no interruptor de ligar/desligar, ndo arranca até
receber um sinal do controlo no pértico. Uma vez o motor ligado ao pértico, a velocidade pode
ser controlada continuamente entre a velocidade minima e maxima da unidade a partir do
portico.

®

A curva caracteristica da tensdo de controlo sobre a velocidade segue o0 caminho
mostrado em. As definicbes detalhadas que precisa de fazer dependem do portal ou do
software utilizado. Por favor contacte directamente o fabricante do portal para mais
informacdes.

Mudancga de ferramentas

Mude a unidade para Desligar no interruptor On/Off antes de fazer quaisquer
configuragbes da unidade ou mudar os acessorios, ou antes de guardar a
unidade. Esta precaucgéo previne que a unidade comece acidentalmente.

Use luvas de protecgao quando trocar de ferramentas. A ferramenta de insergéo
pode aquecer durante processos de trabalho mais longos.
As arestas de corte das ferramentas inseridas séo afiadas.

Mudancga de pingas

Solte a porca de capa 1 e retire a ferramenta com a protecgao de corte
adequada (cuidado: risco de ferimentos).

Pinga padrao

Desaperte a porca de capa 1 com a pinga 2. Pressione a pinga 2 com o polegar e o dedo
indicador na ranhura de passagem. Incline a pinga 2 para baixo e retire-a da porca de capa 1.



Pinca ER...

Desaparafuse a porca de unido 1 com a pinga 2. Incline primeiro a pinga 2 na direcgao da
marcagao na porca de unido 1 e depois para fora de lado. Cuidado! Desaperte ligeiramente
a porca de capa 1 para proteger a rosca do fuso 3, mas nunca a aperte se nao for utilizada
nenhuma ferramenta. A porca 2 pode ser comprimida demais e danificada no processo.

Para mais dicas e truques, veja o canal AMB-ELEKTRIK YouTube channel

Rodagem dos rolamentos principais do fuso

Durante o processo de produgéo dos rolamentos, uma quantidade de lubrifican-
te precisamente definida € medida na gaiola do rolamento. Este "lote" € distribui-
do no rolamento durante a chamada fase de rodagem. Na fabrica, os motores
funcionam durante cerca de dois minutos para o teste de alta corrente. Contudo,
isto normalmente nao é suficiente para distribuir a massa lubrificante de forma
limpa.

Para os modelos com sistema de mandril de pinga ER, ha também o facto de
que o selo adicional também tem de se aplicar ao mandril de pinga - ou seja, de
rodar para dentro.

Em termos concretos, isto significa que cada motor aquece até cerca de

& 60-80°C na fabrica e durante a primeira corrida no utilizador final.
Il Raramente, temperaturas até 95°C podem ser observadas (um ligeiro cheiro a
plastico pode até ser notado).

@ Assim que o motor tiver arrefecido novamente, a temperatura deve baixar para
45-60°C.



5. dados técnicos

Tipo 530 FME | 5300 FME | 800 FME | 800 FME-Q | 8000 FME-Q
Voltagem 230 110 230 230 110
Frequéncia Hertz 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60
Consumo de corrente 2,4 5,0 3,6 3,6 7,3
Ampere

Poténcia de entrada Watt | 530 530 800 800 800
Poténcia de saida Watt 270 270 420 420 420
Velocidade sem carga 29.000 29.000 10-29.000 | 10-29.000 10-29.000
min.

Velocidade a carga 15.000 15.000 25.000 25.000 25.000
nominal

Peso kg 1,3 1,3 1.4 1,4 1,4
Classe de protecg¢ao Il 1] Il 1 1l
Montagem em collet Padréo Padréo Padréo Padréo Padréo
Tipo 1050 FME-1 1050 FME-P 1400 FME-P..
Voltagem 230 230 230

Frequéncia Hertz 50-60 50-60 50-60

Consumo de corrente 4.8 4.8 6,7

Ampere

Poténcia de entrada Watt | 1050 1050 1400

Poténcia de saida Watt 600 600 800

Velocidade sem carga 5-25.000 5-25.000 5-25.000

min.

Velocidade a carga 24.800 24.800 24.800

nominal

Peso kg 1,7 1,7 1,7

Classe de protecgao Il Il Il
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Tipo 1050 FME-1 DI | 1050 FME-P DI | 1400 FME-P DI..
Voltagem 230 230 230
Frequéncia Hertz 50-60 50-60 50-60
Consumo de corrente 4.8 4.8 6,7

Ampere

Poténcia de entrada Watt | 1050 1050 1400
Poténcia de saida Watt 600 600 800
Velocidade sem carga 3,5-25.000 3,5-25.000 3,5-25.000
min.

Velocidade a carga 24.800 24.800 24.800
nominal

Peso kg 1,7 1,7 1,7

Classe de protecgao Il Il Il

Montagem em collet Padrao ER16 ER16 / ER20

Nés reservamo-nos o direito de fazer alteragdes técnicas no interesse do progresso!

6. manutencgao, servico e eliminagao

Manutengao e limpeza

Desligue a ferramenta eléctrica antes de realizar qualquer trabalho nela.

Mantenha sempre limpa a ferramenta eléctrica e as ranhuras de ventilagao.

Limpe regularmente as pecgas de plastico acessiveis do exterior com um pano sem
detergente.

Sopre o p6 do ventilador apds cada trabalho. Isto aumenta a vida util do seu aparelho.

Substituicdo de escovas de carbono
Recomendamos que as escovas de carbono usadas sejam substituidas por um centro de
servigo ao cliente autorizado.

Eliminagao

Reciclagem da matéria-prima em vez de eliminacéo de residuos. O aparelho, acessorios e
embalagens devem ser reciclados de uma forma amiga do ambiente. As pecgas plasticas séo
marcadas para reciclagem por tipo. Ndo elimine as ferramentas eléctricas no lixo doméstico.
De acordo com a Directiva Europeia sobre Residuos de Equipamentos Eléctricos e
Electrénicos e a sua implementagéo na legislagéo nacional, as ferramentas eléctricas usadas
devem ser recolhidas separadamente e recicladas de forma ambientalmente correcta.

1



7. manutencgao, servigo e eliminacao

Ruido

O nivel de ruido ponderado em A da unidade é tipicamente:
Nivel de presséao sonora (LpA) 78 dB(A)

Nivel de poténcia sonora (LwA) 89 dB(A)

Incerteza da medigéo K 3 dB

O nivel de ruido quando se trabalha pode exceder 85 dB(A).

Vibracao

Valor de emissao de vibragdes triaxiais
Fresagem ah m/s? 5,0

Incerteza da medigado K m/s? 1,5

O nivel de vibracao indicado nestas instrucdes foi medido de acordo com um método de
medi¢cao normalizado na EN60745 e pode ser usado para comparagao de ferramentas

O nivel de vibracédo pode variar de acordo com a utilizagédo da ferramenta eléctrica e pode, em
alguns casos, ser superior ao valor indicado nestas instrugdes. A exposi¢ao a vibragéo pode
ser subestimada se a ferramenta eléctrica for usada regularmente de tal forma.

Nota: Para uma estimativa precisa da exposig¢éo a vibragdo durante um periodo de trabalho
especifico, os tempos em que a ferramenta esta desligada ou em funcionamento mas nao esta
realmente em uso devem também ser tidos em conta.

Isto pode reduzir significativamente a exposi¢ao a vibragao durante todo o periodo de trabalho.
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1. esta ferramenta eléctrica foi cuidadosamente inspeccionada, testada e submetida a um
rigoroso controlo de qualidade.

2. garantimos a reparacgéo gratuita de quaisquer defeitos na ferramenta eléctrica que

tenham ocorrido no prazo de 24 meses a partir da data de venda ao utilizador final e que
sejam devidos a um material ou defeito de fabrico. Para alguns paises, aplicam-se
regulamentos especiais individuais no que diz respeito as condigdes de garantia.
Reservamo-nos o direito de reparar as pecgas defeituosas ou substitui-las por novas pegas. As
pecas substituidas tornam-se nossa propriedade.

3. O uso ou tratamento inadequado, bem como a abertura do aparelho por centros de
reparacdo ndo autorizados, anulara a garantia. Estéo excluidos da garantia:

Danos mecanicos devidos a quedas, etc., danos devidos a entrada de agua ou outros
liquidos, cabos cortados e danificados, danos no motor e danos mecanicos devido a
sobrecarga impropria, pecas de desgaste tais como escovas de carbono, motores, cabos de
rede, pingas, acessorios em geral (cortadores). www.amb-elektrik.de Para detalhes sobre as
varias pecgas de desgaste do aparelho, visite ou contacte um dos nossos centros de servigo.

4. As reclamacgdes de garantia s6 podem ser aceites se defeitos
(incluindo danos de transporte) forem imediatamente comunicados. O periodo de garantia ndo
€ prolongado pela execugéo dos servigos de garantia.

5. Se alguma vez fizer uma reclamagéo ao abrigo da garantia, por favor envie-nos o recibo de
compra original juntamente com o aparelho ou para o centro de servigo responsavel.

6. As obrigagbes de garantia assumidas por nos excluem todas as outras reclamagdes do
comprador - em particular o direito de cancelamento, redugéo ou.

7.Contudo, o comprador tem o direito de escolher entre uma redugéo do prego de compra ou a
rescisdo do contrato, se ndo pudermos corrigir quaisquer defeitos dentro de um prazo
razoavel.

8. Nao séo excluidos os pedidos de indemnizagéo nos termos dos §§ 463, 480 § 2, 635 BGB
(Codigo Civil Aleméo) devido a auséncia de caracteristicas garantidas.

9. As disposicoes dos pontos 7 e 8 s6 se aplicam a Republica Federal da Alemanha.
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CE Konformitatserklirung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung,
dass dieses Produkt mit den folgenden
Normen oder normativen Dokumenten
Ubereinstimmt: siche CE

Technische Unterlagen bei: siehe TF

@D CE Declaration of conformity
We declare under our sole responsibility
that this product is in conformity with the
following standards or standardization
documents: see CE

Technical file at: see TF

CE Déclaration de conformité
Nous déclarons sous notre propre
responsabilité que ce produit est en
conformité avec les normes ou documents
normalisés: voir ce CE

Dossier technique auprés de: voirce TF

™ CE Dichiarazione di conformita
Assumendone la piena responsabilita,
dichiariamo che il dotto & proconforme
alle seguenti normative ed ai relativi
documenti: vedere CE

Facicolo tecnico presso: vedere TF

(€S CE Declaracion de conformidad
Declaramos bajo nuestra sola
responsabilidad que este producto esté en
conformidad con las normas o documentos
normalizados siguentes: ver CE
Expediente técnico en: TF

Declaragao de conformidade CE
Declaramos a responsabilidade exclusiva
que este produto estd em conformidade
com as seguintes normas ou documentos
normativos: Veja CE

Processo técnico em: veja TF

Q@D CE Konformiteitsverklaring
Wij verklaren op eigen verantwoording,
dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve dokumenten:

zie CE

Technisch dossier bij: TF

Ge> CE Konformitetsforklaringen
Viintygar och ansvarar for att denna
produkt 6verensstdmmer med foljande
normer och dokument: se CE

Teknisk tillverkningsdokumentation
finns hos: se TF

(D CE Todistus
standardinmukaisuudesta
Todistamme taten ja vastaame yksin
siitd, etta tdma tuote on allalueteltujen
standardien ja stardoimisasiakirjojen
vaatimusten mukainen: katso CE
Tekninen tiedosto kohdasta: katso TF

CE AqAwon gupdaTikoTnTog
AnAwvoupe utteu@ivwg 6TI To TTIPOTdV
auTé eival KaTaoKeuaopévo aUpeuva
e Toug €¢AG kavoviopoug A
KaTaoKEUaOTIKEG OUOTACEIG: BAETE CE
Texvikdg @akerog amo: BAEme TF

@W CE-Egyenloségi nyilatkozat

Teljes feleldsségiinkkel igazoljuk, hogy

ez a termék az alabi normaknak vagy az
ezen normakat alatamaszté
dokumentumoknak megfelel: lasd a CE-nél
Technikai dokumentacio: lasd TF-nél

Oswiadczenie o zgodnosci
norma bezpieczenstwa CE
Niniejszym o$wiadczamy na nasza
wytaczna odpowiedzialno$c¢, ze niniejszy
produkt spelnia wymogi nastepujacych

@ Declaratie de conformitate
Declaram pe propria raspundere ca
acest produs este in conformitate cu
urmatoarele standarde sau alte
documente normative: vezi CE
Documentatie tehnica la: vezi TF

CE peknapauus 3a CbBMeCTUMOCT
Ha co6ctBeHa 0TroBOpHOCT Aekrnapupame,

Ye TO3M NPOJYKT CLOTBETCTBA Ha CrieaHUTe
HOPMY Nk HOPMATUBHI AOKYMEHTH: Btk CE
MoapoBHY TEXHUYECKM On1caHNs upn: Bux TF

Ceptudmkar cootBetcTus CE
Mbl 3asiBNIsiem co BCeil OTBETCTBEHHOCTbIO,
4TO AlaHHOE U3fiene CooTBETCTBYET
HOpMaM CreAytoLLMX HOPMATUBHbIX
[nokymMeHToB: cmoTpu CE

TexHn4eckas gokymeHTauus y: cmotpu TF

& CE Prohlageni o shodé
Prohlasujeme, Ze vyrobce posoudil
shodu vyrobku s technickymi pozadavky
na el.bezpe¢nost a EMC a jsou v
souladu s normami: viz CE

Technicka dokumentace u: viz TF

@O CE deklaracia o zhode
deklarujeme, Ze tento prudukt je v stlade
s nasledujucimi Standardmi dokumentoyv,
vid CE

Subor technickej dokumentécie sa
nachédzaju na adrese: vid' TF

norm lub dokumentéw normatywnych: zob. CE

Dokumentacja techniczna: zob. TF

CE: EN60745-1, EN 60745-2-3

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

EN 62233

2006/42/EG, 2011/65/EU, 2014/30/EU, 2014/35/EU

TF:
Bisingen, im Juni 2018

AMB-ELEKTRIK GmbH, Hechinger Strae 48, D-72406 Bisingen

P e foflipatin

Ulrich Adam
Geschaftsfiihrer / CEO
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Marc Beutelspacher
Geschéftsfiihrer / CEO
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