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1. Symbole i Skréty

Symbole uzyte w niniejszej instrukcji i ewentualnie na elektronarzedziu majag na celu zwrécenie
Panstwa uwagi na mozliwe zagrozenia podczas pracy z tym elektronarzedziem.

Muszg Panstwo zrozumie¢ znaczenie symboli/instrukcji i postepowac zgodnie z nimi, aby méc
efektywniej i bezpieczniej korzysta¢ z urzadzenia. Ostrzezenia, wskazoéwki i symbole dotyczace
bezpieczenstwa nie zastepujg srodkdéw zapobiegajgcych wypadkom zgodnie z przepisami.

Symbole
Uwaga szczegodlnie wazna dla bezpieczenstwa. Nalezy ich zawsze przestrzegac,

w przeciwnym razie moze doj$¢ do powaznych obrazen.

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem elektrycznym = odtgczenie od sieci

Ostrzezenie przed gorgcg powierzchnig

W przypadku potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze spowodowac
obrazenia ciata lub szkody materialne

Stosowac¢ ochrone stuchu

Stosowac rekawice ochronne

Instrukcje stosowania i inne przydatne informacje

2.Instrukcje bezpieczenstwa

Nalezy przeczyta¢ ogdlne wskazowki bezpieczenstwa (w osobno dotgczonej ksigzeczce)
oraz instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek i instrukcji bezpieczenstwa moze spowodowaé
porazenie prgdem, pozar i/lub powazne obrazenia.

OL@®P P ®

Ryzyko resztkowe: Mimo ze instrukcje obstugi naszych elektronarzedzi zawierajg
szczegotowe wskazowki dotyczgce bezpiecznej pracy z narzedziami, kazde elektronarzedzie
wigze sie z pewnym ryzykiem resztkowym, ktérego nie mozna catkowicie wyeliminowaé nawet
za pomocg urzadzen ochronnych.

Dlatego nalezy zawsze obstugiwac elektronarzedzia z nalezytg ostroznoscig.



Przeznaczenie

Whbudowany silnik do frezowania i szlifowania jest przeznaczony do prac zwigzanych z frezo-
waniem i szlifowaniem elementéw z drewna, tworzywa sztucznego i aluminium. Urzadzenie nie
posiada zabezpieczenia przed ponownym uruchomieniem i dlatego moze byc¢ eksploatowane
tylko w statej instalacji (np. brama CNC lub stojak do frezowania) zgodnie z przepisami UE.
Uzytkowanie reczne lub z reki nie jest zatem dozwolone zgodnie z prawem UE.

Wymagania wobec uzytkownika

Urzagdzenie moze by¢ obstugiwane,

serwisowane i konserwowane wytgcznie przez upowazniony, przeszkolony personel. Osoba ta
musi przeczytac i zrozumie¢ instrukcje obstugi

oraz instrukcje bezpieczenstwa

3. Opis urzadzenia
@ 1 Nakretka ztgczkowa

2 Uchwyt tulei zaciskowej
3 Wrzeciono
4 Blokada wrzeciona
Wiacznik/wytgcznik
6 Pokretto regulacji predkosci obrotowe;j
7 Modut kabla sieciowego
8 Blokada modutu kabla sieciowego
Wersje urzadzen
@ ...FM Silnik frezujacy bez regulacji predkosci obrotowej
.. FME Silnik frezujacy z regulacjg predkosci obrotowej (pokretto na obudowie)
.. FME... Silnik frezujgcy z wtykowym modutem kabla sieciowego

.. FME... DI Frasmotor mit externer Drehzahlsteuerung



4. Oddanie do uzytku

Kabel sieciowy

Jezeli podczas pracy dojdzie do uszkodzenia kabla sieciowego, nalezy go natychmiast
odigczy¢. Uszkodzonych kabli sieciowych nie wolno uzywaé. Nalezy je natychmiast wymienic¢ u
specjalisty.

Modut kabla sieciowego

Modut kabla sieciowego z szybkozigczkg patentowa. Podtgczy¢ modut kabla sieciowego 7 do
gniazda znajdujgcego sie na korcu obudowy. Wtyczka musi sie zatrzasng¢. Modut kabla
sieciowego nalezy stosowac¢ wytgcznie do elektronarzedzi AMB (elektronarzedzia Kress do
roku produkcji 2018).

Nie wolno préobowac obstugiwaé nim innych narzedzi. Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych
modutéw kabla sieciowego. Nalezy je natychmiast wymieni¢ na nowe. Aby wyja¢ kabel
sieciowy, nalezy nacisng¢ dwa przyciski blokujgce 8 i wyciaggng¢ modut kablowy 7 z obudowy
urzadzenia. Stosowac¢ wytgcznie oryginalne moduty kabla zasilajgcego AMB.

We wszystkich urzadzeniach z oznaczeniem typu ...FME... zintegrowane s3a nastepujace
funkcje dodatkowe:

Elektronika petnofalowa
Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia i pod obcigzeniem jest utrzymywana na statym poziomie i
zapewnia rownomierng wydajnos¢ ciecia.

Funkcja dodatkowa ochrona przed przegrzaniem
W przypadku niedopuszczalnego przegrzania, urzgdzenie automatycznie zmniejsza predkosé
obrotowa, az do momentu, gdy urzgdzenie zostanie dostatecznie aschtodzone.

Funkcja dodatkowa tagodny rozruch
Ograniczenie prgdu rozruchowego zmniejsza prad rozruchowy. Dzigki temu silnik nie przy-
spiesza gwattownie do wybranej predkosci. Moze to wydtuzy¢ zywotnos¢ maszyny.



Elektroniczna ochrona przed przecigzeniem

Jezeli obcigzenie silnika jest zbyt duze, zintegrowana kontrola silnika zmniejsza predkos¢
obrotows silnika frezarki. Nalezy wtedy roztadowa¢ maszyne - najlepiej na krotko zdjac¢ jg z
obrabianego przedmiotu na stronie

- aby znéw byta dostepna petna moc. Jako Srodek zaradczy nalezy zmniejszy¢ posuw w pro-
gramie. Jezeli te wskazania zostang zignorowane, maszyna automatycznie przechodzi w tryb
drzemki. Tutaj silnik obraca sie z niewielkg predkos$cia, aby wbudowany wentylator

mogt odprowadzi¢ duze ilosci ciepta i ochroni¢ silnik przed uszkodzeniem.

Einspannen der Werkzeuge

®
®

A\

| Tuleja zaciskowa musi zatrzasngc¢ sie w nakretce ze styszalnym kliknieciem.

Il Wrzeciono 3 silnika frezujgcego i szlifujgcego jest wyposazone w szlifowang
tuleje zaciskowg 2 do mocowania narzedzi. Blokada wrzeciona utatwia
dokrecanie i odkrecanie nakretki ztgcznej 1. Jezeli narzedzia sg zbyt mocno
zacisniete, zaleca sie, aby zamiast blokady wrzeciona przytozy¢ drugi klucz ptaski
bezposrednio do ptaskownika uchwytu zaciskowego

3. Po zakonczeniu frezowania narzedzie i nakretka mogg by¢ goragce.

Il W celu zamocowania narzedzia nalezy zablokowac¢ wrzeciono 3 poprzez
wcisniecie przycisku blokujgcego 4.

IV Do dokrecenia nakretki 1 nalezy uzy¢ klucza ptaskiego. Przy odblokowywaniu
narzedzia, wrzeciono 3 jest ponownie zablokowane.

Kluczem ptaskim poluzowaé nakretke 1 o jeden obrot.

Po kolejnych obrotach mozna wyjg¢ narzedzie.

Po wiozeniu narzedzia nalezy przeprowadzi¢ jazde probng z maksymalng
predkoscig i upewnic sie, ze w zasiegu obracajgcego sie narzedzia nie znajdujg
sie zadne osoby. Uszkodzone narzedzia zazwyczaj pekajg podczas tego okresu
testowego.

Wiaczanie/wytaczanie

®
A\

Aby wigczy¢ narzedzie, nalezy przesung¢ wigcznik/wytgcznik 5 do przodu. Aby
wytgczy¢ urzadzenie, nalezy nacisng¢ pochylong przednig krawedz wigcznika 5.

Po wytgczeniu narzedzie pracuje jeszcze przez krotki czas. Demontaz silnika
frezarki lub wymiane narzedzia mozna przeprowadzi¢ tylko przy catkowitym
zatrzymaniu.



Wstepny wybor predkosci (opcja)
W jednostkach z kotem nastawczym 6, predko$¢ mozna ustawi¢ za pomoca kota nastawczego
6, w zaleznosci od zakresu zastosowania.

Ogolnie rzecz biorgc, predkos¢ obrotowg nalezy ustawic¢ tak, aby podczas
A frezowania powstawaty wiory, a nie tylko pyt. W razie potrzeby zmniejszy¢

predkos¢ obrotowg, az powstang widoczne widry. Prosze przestrzegac
specyfikacji predkosci obrotowej producenta frezéw przy stosowaniu danego
narzedzia.

W jednostkach z kablem sterujgcym zamiast kota nastawczego, predkos¢ mozna ustawic¢ za
pomocg sygnatu analogowego 0-10 V DC, w zaleznosci od zakresu zastosowania.

Uwaga: Nawet jezeli silnik jest wigczony za pomoca przetgcznika on/off, nie uruchomi sie, do-
poki nie otrzyma sygnatu ze sterowania na bramie. Po podigczeniu silnika do bramy, predkosc¢
mozna regulowa¢ w sposoéb ciggty pomiedzy minimalng a maksymalng predkoscig urzgdzenia
z bramy.

Szczegdtowe ustawienia, ktore nalezy wykonaé, zalezg od portalu lub uzywanego oprogramo-
wania. W celu uzyskania dalszych informacji prosze zwrdci¢ sie bezposrednio do producenta
portalu.

Wymiana narzedzi

lungen vornehmen oder Zubehorteile wechseln oder das Gerat weglegen. Diese

Schalten Sie das Gerat am Ein-Ausschalter auf Aus, bevor Sie Gerateeinstel-
A VorsichtsmalRnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des Gerats.

Tragen Sie beim Werkzeugwechsel Schutzhandschuhe. Das Einsatzwerkzeug
kann sich bei ldngeren Arbeitsvorgangen erwarmen.
Die Schneidkanten der eingesetzten Werkzeuge sind scharf.

Wymiana tulei zaciskowych

Poluzowac¢ nakretke 1 i wyja¢ narzedzie z odpowiednim zabezpieczeniem przed
przecieciem (uwaga: ryzyko obrazen).

Tuleja zaciskowa standardowa
Odkreci¢ nakretke 1 z tulejg zaciskowg 2. Kciukiem i palcem wskazujgcym docisng¢ tuleje
zaciskowg 2 w szczelinie przelotowej. Odchyli¢ tuleje zaciskowg 2 w dét i zdjgc¢ jg z nakretki 1.



Tuleja zaciskowa ER...

Odkreci¢ nakretke 1 za pomocg tulei zaciskowej 2. Najpierw odchyli¢ tuleje zaciskowg 2 w kie-
runku oznaczenia na nakretce 1, a nastepnie w bok. Ostroznie! Lekko odkreci¢ nakretke 1, aby
chroni¢ gwint na wrzecionie 3, ale nigdy nie dokrecac, jesli nie uzywa sie zadnego narzedzia.
Tuleja zaciskowa 2 moze zosta¢ zbyt mocno s$cisnieta i uszkodzona.

Wiecej porad i wskazéwek mozna znalez¢ na kanale YouTube AMB-ELEKTRIK

Docieranie tozysk gléwnych wrzeciona

Podczas procesu produkgji fozysk do koszyka tozyska dozowana jest doktadnie
okreslona ilo$¢ srodka smarnego. Ta "porcja" jest rozprowadzana w fozysku
podczas tzw. fazy docierania. W fabryce silniki pracujg przez okoto dwie minuty
w celu przeprowadzenia proby wysokoprgdowej. To jednak zwykle nie wystarcza
do czystego rozprowadzenia smaru.

W przypadku modeli z systemem uchwytéw tulei zaciskowych ER dochodzi je-
szcze fakt, ze dodatkowa uszczelka réwniez musi sie przytozy¢ do uchwytu tulei
zaciskowej - czyli dotrzec.

Konkretnie oznacza to, ze kazdy silnik nagrzewa sie do okoto 60-80°C w fabryce

i podczas pierwszego uruchomienia u uzytkownika koncowego. Rzadko mozna

zaobserwowac nagrzewanie do 95°C (moze by¢ nawet wyczuwalny lekki zapach

plastiku), patrz Rys. 3/1ll. Po ponownym ostygnieciu silnika, temperatura powinna
@ sig obnizy¢ do 45-60°C.



5. Dane techniczne

Typ 530 FME | 5300 FME | 800 FME | 800 FME-Q | 8000 FME-Q
Napiecie Volt 230 110 230 230 110
Czestotliwos¢ Hertz 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60
Pobér pradu 2,4 5,0 3,6 3,6 7,3
Ampery

Moc wejsciowa Watt 530 530 800 800 800

Moc wyjsciowa Watt 270 270 420 420 420
Predkos¢ obrotowa bez | 29.000 29.000 10-29.000 | 10-29.000 10-29.000
obcigzenia min.

Predkos$¢ przy obcigzeniu | 15.000 15.000 25.000 25.000 25.000
Znamionowym

Waga kg 1,3 1,3 1.4 1,4 1,4
Klasa ochrony Il Il Il Il Il
Montaz tulei zaciskowych | Standard | Standard | Standard | Standard Standard
Typ 1050 FME-1 1050 FME-P 1400 FME-P..

Napiecie Volt 230 230 230

Czestotliwos¢ Hertz 50-60 50-60 50-60

Pobdr pradu 4.8 4.8 6,7

Ampery

Moc wejsciowa Watt 1050 1050 1400

Moc wyjsciowa Watt 600 600 800

Predkos¢ obrotowa bez | 5-25.000 5-25.000 5-25.000

obcigzenia min.

Predkos$¢ przy obcigzeniu | 24.800 24.800 24.800

Znamionowym

Waga kg 1,7 1,7 1,7

Klasa ochrony 1] 1] Il
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Typ 1050 FME-1 DI | 1050 FME-P DI | 1400 FME-P DI..
Napiecie Volt 230 230 230
Czestotliwos¢ Hertz 50-60 50-60 50-60
Pobér pradu 4.8 4.8 6,7
Ampery

Moc wejsciowa Watt 1050 1050 1400

Moc wyjsciowa Watt 600 600 800
Predkos¢ obrotowa bez 3,5-25.000 3,5-25.000 3,5-25.000
obcigzenia min.

Predkos¢ przy obcigzeniu | 24.800 24.800 24.800
znamionowym

Waga kg 1,7 1,7 1,7

Klasa ochrony Il Il Il

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych w interesie postepu!

6. Konserwacja, Serwis i Utylizacja

Konserwacija i czyszczenie

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac nalezy odigczy¢ elektronarzedzie od sieci.
Elektronarzedzie i szczeliny wentylacyjne nalezy zawsze utrzymywac w czystosci.

Czesci z tworzywa sztucznego dostepne z zewnagtrz nalezy regularnie wyciera¢ szmatkg bez
detergentu

Po kazdej pracy nalezy wydmuchac¢ kurz z dmuchawy.e. Wydtuzy to zywotnos$¢ Panstwa
urzadzenia.

Wymiana szczotek weglowych
Zaleca sie wymiane zuzytych szczotek weglowych w autoryzowanym punkcie obstugi klienta.

Utylizacja

Odzyskac¢ surowce zamiast wyrzuca¢ odpady. Urzadzenie, akcesoria i opakowanie nalezy
poddac recyklingowi w sposéb przyjazny dla srodowiska. Czesci plastikowe sg oznaczone do
recyklingu wedtug typu. Nie nalezy wyrzucac elektronarzedzi do odpadéw domowych. Zgod-
nie z dyrektywg europejskg w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz
jej implementacjg do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i
poddawac¢ recyklingowi w sposéb przyjazny dla srodowiska.

1



7. Hatas i Wibracje

Hatas

Poziom hatasu urzadzenia w skali A wynosi typowo:
Poziom ci$nienia akustycznego (LpA) 78 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (LwA) 89 dB(A)

Poziom hatasu podczas pracy moze przekroczy¢ 85 dB(A).

Drgania

Wartos$¢ emisji drgan tréjosiowych
Frezowanie ah m/s? 5,0
Niepewnos¢ pomiaru K m/s? 1,5

Poziom drgan podany w niniejszej instrukcji zostat zmierzony zgodnie z metodg pomiarowg
znormalizowang w normie EN60745 i moze by¢ wykorzystany do poréwnania narzedzi

Poziom wibracji moze sig rozni¢ w zaleznosci od zastosowania elektronarzedzia

i w niektorych przypadkach moze by¢ wyzszy niz warto$¢ podana w niniejszej instrukgji.
Narazenie na wibracje moze by¢ niedoszacowane, jezeli elektronarzedzie jest regularnie
uzywane w taki sposob.

Uwaga: W celu doktadnego oszacowania narazenia na wibracje podczas okreslonego czasu
pracy nalezy réwniez uwzgledni¢ czas, w ktérym narzedzie jest wytgczone lub pracuje, ale nie
jest uzywane.

Moze to znacznie zmniejszy¢ ekspozycje na wibracje w catym okresie pracy.
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1. to elektronarzedzie zostato doktadnie sprawdzone, przetestowane i poddane $cistej kontroli
jakosci.

2. gwarantujemy bezptatne usuniecie wszelkich wad elektronarzedzia, ktére wystgpity w
ciggu 24 miesiecy od daty sprzedazy uzytkownikowi koncowemu i ktére wynikajg z wady
materiatowej lub produkcyjnej. W niektérych krajach obowigzujg indywidualne, specjalne
przepisy dotyczgce warunkéw gwarancji. Zastrzegamy sobie prawo do naprawy wadliwych
czesci lub ich wymiany na nowe. Wymienione czes$ci stajg sie naszg wlasnoscia.

3. Niewtasciwe uzytkowanie lub traktowanie, jak réwniez otwieranie urzadzenia przez
nieautoryzowane punkty napraw powoduje utrate gwarancji. Z gwarancji wytgczone s3a:
uszkodzenia mechaniczne spowodowane upadkiem itp., uszkodzenia spowodowane
wniknieciem wody lub innych cieczy, przeciete i uszkodzone kable, uszkodzenia silnika i
uszkodzenia mechaniczne spowodowane niewtasciwym przecigzeniem, czesci zuzywajgce sie,
takie jak szczotki weglowe, silniki, kable sieciowe, tuleje zaciskowe, ogodlnie akcesoria (noze).
Szczegodtowe informacje na temat réznych czesci zuzywajgcych sie urzadzenia mozna znalezé
na stronie www.amb-elektrik.de lub w jednym z naszych centréw serwisowych.

4. Roszczenia gwarancyjne moga by¢ uznane tylko wtedy, gdy wady (w tym uszkodzenia
transportowe) zostang zgtoszone natychmiast. Okres gwarancji nie ulega przedtuzeniu poprzez
wykonanie ustug gwarancyjnych.

5. W przypadku jakichkolwiek roszczen z tytutu gwarancji, prosimy o przestanie oryginatu
dowodu zakupu wraz z urzgdzeniem do nas lub do odpowiedzialnego serwisu.

6. Przyjete przez nas zobowigzania gwarancyjne wykluczajg wszelkie dalsze roszczenia
kupujgcego - w szczegdlnosci prawo do anulowania, zmniejszenia lub.

7.Kupujgcy ma jednak prawo wyboru miedzy obnizeniem ceny zakupu a odstgpieniem od
umowy, jezeli nie bedziemy w stanie usung¢ wad w rozsgdnym terminie.

8. Roszczenia odszkodowawcze zgodnie z §§ 463, 480 ust. 2, 635 BGB (niemieckiego
kodeksu cywilnego) z powodu braku gwarantowanych wtasciwosci nie sg wykluczone.

9. Postanowienia punktow 7 i 8 obowigzujg tylko w Republice Federalnej Niemiec.
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CE Konformitatserklirung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung,
dass dieses Produkt mit den folgenden
Normen oder normativen Dokumenten
Ubereinstimmt: siche CE

Technische Unterlagen bei: siehe TF

@D CE Declaration of conformity
We declare under our sole responsibility
that this product is in conformity with the
following standards or standardization
documents: see CE

Technical file at: see TF

CE Déclaration de conformité
Nous déclarons sous notre propre
responsabilité que ce produit est en
conformité avec les normes ou documents
normalisés: voir ce CE

Dossier technique auprés de: voirce TF

™ CE Dichiarazione di conformita
Assumendone la piena responsabilita,
dichiariamo che il dotto & proconforme
alle seguenti normative ed ai relativi
documenti: vedere CE

Facicolo tecnico presso: vedere TF

(€S CE Declaracion de conformidad
Declaramos bajo nuestra sola
responsabilidad que este producto esté en
conformidad con las normas o documentos
normalizados siguentes: ver CE
Expediente técnico en: TF

Declaragao de conformidade CE
Declaramos a responsabilidade exclusiva
que este produto estd em conformidade
com as seguintes normas ou documentos
normativos: Veja CE

Processo técnico em: veja TF

Q@D CE Konformiteitsverklaring
Wij verklaren op eigen verantwoording,
dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve dokumenten:

zie CE

Technisch dossier bij: TF

Ge> CE Konformitetsforklaringen
Viintygar och ansvarar for att denna
produkt 6verensstdmmer med foljande
normer och dokument: se CE

Teknisk tillverkningsdokumentation
finns hos: se TF

(D CE Todistus
standardinmukaisuudesta
Todistamme taten ja vastaame yksin
siitd, etta tdma tuote on allalueteltujen
standardien ja stardoimisasiakirjojen
vaatimusten mukainen: katso CE
Tekninen tiedosto kohdasta: katso TF

CE AqAwon gupdaTikoTnTog
AnAwvoupe utteu@ivwg 6TI To TTIPOTdV
auTé eival KaTaoKeuaopévo aUpeuva
e Toug €¢AG kavoviopoug A
KaTaoKEUaOTIKEG OUOTACEIG: BAETE CE
Texvikdg @akerog amo: BAEme TF

@W CE-Egyenloségi nyilatkozat

Teljes feleldsségiinkkel igazoljuk, hogy

ez a termék az alabi normaknak vagy az
ezen normakat alatamaszté
dokumentumoknak megfelel: lasd a CE-nél
Technikai dokumentacio: lasd TF-nél

Oswiadczenie o zgodnosci
norma bezpieczenstwa CE
Niniejszym o$wiadczamy na nasza
wytaczna odpowiedzialno$c¢, ze niniejszy
produkt spelnia wymogi nastepujacych

@ Declaratie de conformitate
Declaram pe propria raspundere ca
acest produs este in conformitate cu
urmatoarele standarde sau alte
documente normative: vezi CE
Documentatie tehnica la: vezi TF

CE peknapauus 3a CbBMeCTUMOCT
Ha co6ctBeHa 0TroBOpHOCT Aekrnapupame,

Ye TO3M NPOJYKT CLOTBETCTBA Ha CrieaHUTe
HOPMY Nk HOPMATUBHI AOKYMEHTH: Btk CE
MoapoBHY TEXHUYECKM On1caHNs upn: Bux TF

Ceptudmkar cootBetcTus CE
Mbl 3asiBNIsiem co BCeil OTBETCTBEHHOCTbIO,
4TO AlaHHOE U3fiene CooTBETCTBYET
HOpMaM CreAytoLLMX HOPMATUBHbIX
[nokymMeHToB: cmoTpu CE

TexHn4eckas gokymeHTauus y: cmotpu TF

& CE Prohlageni o shodé
Prohlasujeme, Ze vyrobce posoudil
shodu vyrobku s technickymi pozadavky
na el.bezpe¢nost a EMC a jsou v
souladu s normami: viz CE

Technicka dokumentace u: viz TF

@O CE deklaracia o zhode
deklarujeme, Ze tento prudukt je v stlade
s nasledujucimi Standardmi dokumentoyv,
vid CE

Subor technickej dokumentécie sa
nachédzaju na adrese: vid' TF

norm lub dokumentéw normatywnych: zob. CE

Dokumentacja techniczna: zob. TF

CE: EN60745-1, EN 60745-2-3

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

EN 62233

2006/42/EG, 2011/65/EU, 2014/30/EU, 2014/35/EU

TF:
Bisingen, im Juni 2018

AMB-ELEKTRIK GmbH, Hechinger Strae 48, D-72406 Bisingen

P e foflipatin

Ulrich Adam
Geschaftsfiihrer / CEO
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Marc Beutelspacher
Geschéftsfiihrer / CEO
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